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| ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

1 Mit der aligemeinen bauaufsichtlichen Zulassung ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit
des Zulassungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

2 Sofern in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung Anforderungen an die besondere
Sachkunde und Erfahrung der mit der Hersteflung von Bauprodukien und Bauarten
betrauten Personen nach den §17 Abs.5 Musterbauordnung entsprechenden
Landerregelungen gestellt werden, ist zu beachien, dass diese Sachkunde und Erfahrung
auch durch gleichwertige Nachweise anderer Mitgliedstaaten der Europaischen Union belegt
werden kann. Dies gili ggf. auch fir im Rahmen des Abkommens liber den Europaischen
Wirtschaftsraum (EWR) oder anderer biiateraler Abkommen vorgelegte gleichwertige
Nachweise.

3 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung ersetzt nicht die fir die Durchfihrung von
Bauvorhaben gesetzlich vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und
Bescheinigungen.

4 Die allgemeine bauaufsichtiiche Zulassung wird unbeschadet der Rechie Dritier,
insbesondere privater Schutzrechte, erteilt.

5 Hersteller und Vertrelber des Zulassungsgegenstandes haben, unbeschadet weiter
gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen”, dem Verwender bzw. Anwender
des Zulassungsgegenstandes Kopien der allgemeinen bauaufsichilichen Zulassung zur
Verfiigung zu stellen und darauf hinzuweisen, dass die allgemeine bauaufsichtliche
Zulassung an der Verwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten
Behorden Kopien der aligemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zur Verfiigung zu stelien.

6 Die allgemeine bauaufsichtliche Zulassung darf nur volisténdig vervielfalligt werden. Eine
auszugsweise Verdffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instiftuts fir
Bautechnik. Texte und Zeichnungen von Werbeschriften dirfen der allgemeinen
bauaufsichtichen Zuiassung nicht widersprechen. Ubersetzungen der aligemeinen
bavaufsichilichen Zulassung mussen den Hinweis "Vom Deutschen Insfifut fir Bautechnik
nicht gepriifte Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

7 Die allgemeine hauaufsichtliche Zulassung wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen der

allgemeinen bauaufsichilichen Zulassung kdénnen nachtrdglich ergdnzt und gedndert
werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfardem.
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] BESONDERE BESTIMMUNGEN
1 Zulassungsgegenstand und Anwendungsbereich

Gegenstand der Zulassung sind Schraubmuffen und aufgeschraubte Verankerungselemente
fur mechanische Verbindungen und Verankerungen nach DIN EN 1992-1-1, Abschnitt 8.4
und 8.7. Die Verbindungs- und Verankerungselemente dirfen fiir Betonstabstahi mit
Gewinderippen (Gewindestdbe) SAS 500 (B500B) und Nenndurchmesser 12 bis 50 mm
nach allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung Z-1.1-58 verwendet werden.

Die Verbindungs- und Verankerungselemente besitzen ein Innengewinde, in das die
Gewindestébe eingeschraubt werden. Durch ein auf Kontermuttern (T 2003, T 2040) oder
unmittelbar auf die Gewindestdbe aufgebrachtes Anzugsmoment wird eine
schiupfmindemde Verspannung der Gewinde erzeugt.

Zur Ausbildung von Zug- und Druckstdfen von Gewindestében gieichen Durchmessers
werden Standardmuffen (T 3003), Sechskantmuffen (T 3010) oder Gewindemuffen (T 3087)
verwendet.

Geklebte Verbindungen von Standardmuffen (T 3003) oder Gewindemuffen (T 3087) sind
mit dem SAS Klebesystem "MABOND® auszufiihren, wobei die Verklebung iOber die
gesamte Verbindungslange oder auch als Halbmuffenstolt méglich ist. Standardmuffen mit
Mittelstopp (T 3002) und Gewindemuffen mit Mitielstopp (T 3086) werden zur Herstellung
von geklebten Halbmuffenstdben eingesetzt. Halbmuffenstébe kénnen als vorgekontertes
Systemn (T 3003/T 3087) mit Kontermutter oder vorgeklebtes Systemn (T 3002/T 3086 mit
MABOND) ausgefiihri werden.

Reduziermuffen (T 3102) dienen der Verbindung von Gewindestdben SAS 500 mit
unterschiedlichen, in der standardisierten Durchmesserreihe benachbarien Durchmessem.

Spannmuffen (T 3014) werden eingesetzf, wenn die zu verbindenden Gewindesidbe
SAS 500 unverschieblich und unverdrehbar sind. Die Spannmuffe ist jeweils einseilig innen
mit einem Stabgewinde und einem metrischen Gewinde versehen. Die Synchronisation der
Gangigkeit der Stabgewinde erfolgt mit Hilfe eines Wechselstlicks (T 3013), das aullen ein
entsprechendes meirisches Gewinde und innen ein Stabgewinde zur Auinahme des
Anschlussstabes besitzt.

Kontaktmuffen (T 3006) werden zur Ausbildung reiner Druckstte verwendet. Die Muffe
sichert die zentrische Lage der Stdbe, deren Stirnflachen durch ein  definieries
Anzugsmoment verspannt werden.

Die Verankerung von Gewindestahl erfolgi durch Ankersticke (T 2073) oder durch
Ankerplatten (T 2139 oder T 2008) in Kombination mit Ankermuttern (T 2002, T 2024 oder
T 2163) bzw. durch Ankerplatten mit 30° Konus (T 1928) in Kombination mit Kaloitenmutiern
(T 2944) oder durch Ankerplatten mit 55° Konus (T 2011) in Kombination mit
Kugelbundmuitern (T 2044). Mit Kontermuttern (T 2003 und T 2040) werden diese mit dem
Stabgewinde verspannt.

Zur Ubertragung axialer Zug- und Druckkréfte vom Gewindestab auf ein Stahlbauteil dienen
Anschweifstiicke (T 3022 und T 3026}, die mit einer um den Umfang laufenden Kehinaht
angeschlossen werden.
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2 Bestimmungen fir das Bauprodukt
21 Eigenschaften und Zusammensetzung

2.1.1 Werkstoffeigenschaften
Das Ausgangsmaterial flir die Verbindungs- und Verankerungsmittet ist in den Anlagen 4
und 5 angegeben. Die in den folgenden Normen gesteiften Anforderungen an die
Werkstoffeigenschaften sind zu erfiillen.

Werkstoff-Bezeichnung Werkstoff-Nr. Stahlnorm
S185 1.0035 DIN EN 10025-2
S235JR 1.0038

S275JR 1.0044

S355JR 1.0045

$355J2 1.0577

C45 1.0503 DIN EN 10083-2 und Datenblait
C45+N DIN EN 10083-2
C45+C 1.0503 DIN EN 10277-2
8355J2C+C 1.0579

EN-GJMW-400-5 EN-JM 1030 DIN EN 1582
EN-GJMW-450-7 EN-JM 1040

EN-GJMW-550-4 EN-JM 1050

EN-GJS-500-7 EN-JS 1050 DIN EN 1583
GE300 1.0558 DIN EN 10293
G34Criiad 1.7230

WRWRL Datenblatt

Die chemische Zusammensetzung des SAS Klebesystems "MABOND" muss den Angaben
gemal Datenblatt entsprechen.

21.2 Geometrie
Fur die einzuhaltenden &uReren Abmessungen der Verbindungs- und Verankerungsmiitel
gelten die Angaben in den Anlagen 6 bis 19. Fur die Geometrie der Gewinde einschlief3lich
der zulassigen Toleranzen gelten die Angaben der beim Deutschen Institut fir Bawtechnik
und den fremdiberwachenden Stellen hinterlegten Werkstattzeichnungen.

2.2 HersteHung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung
221 Herstellung

Je nach verwendetem Werkstoff (siehe Anlagen 4 und 5) werden die Verbindungs- und
Verankerungsmittel im Herstellwerk entweder in ihre endglltige Form gegossen oder als
Rohlinge von Stabsiahl abgelangt, gebohrt und mit einem, zum Gewindestahl analogen,
geschnittenen Innengewinde versehen. Bei den Muffen T 3002 und T 3088 wird ein
Mittelstopp eingepresst.

222 Verpackung, Transport und t.agerung

Die Verbindungs- und Verankerungsmittel sind so zu verpacken, zu transportieren und zu
lagern, dass sie his zu ihrer Verwendung auf der Baustelle vor Korrosian und mechanischer
Beschadigung geschitzt sind.

Das Klebesystem "MABOND" ist vor direkter Sonneneinstrahiung zu schiitzen und trocken
bei Temperaturen von +5°C bis +25°C zu lagern. Klebekartuschen mit abgelaufenem
Haltbarkeitsdatum dtrfen nicht mehr verwendet werden.

Z2730.18 1.1.5-14/15
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2.2.3 Kennzeichnung

Die Muffen, Verankerungselemente und Kontermuttern sind mit dem Kennzeichen des
Antragstellers an den in den zugehdrigen Antagen angegebenen Stellen zu versehen.

Der Lieferschein der Verbindungs- und Verankerungselemente und der Kleberkartusche
muss vom Antragsteller mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den
Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander gekennzeichnet sein. Diese
Kennzeichnung darf dann erfolgen, wenn alle Voraussetzungen des Ubereinstimmungs-

nachweises nach Abschnitt 2.3 erfilit sind.

Die Kartusche des SAS Klebesystems "MABOND" ist entsprechend der Verordnung uber
gefahrliche Arbeitsstoffe zu kennzeichnen und mit der Aufschrift "Klebesystem MABOND"
sowie Angaben Uber Haltbarkeit und Verarbeitung und Sicherheitshinweise zu versehen. Die
mit dem Klebesystem "MABOND" mitgelieferte Montageanieitung muss Angaben Uber
Sicherheitshinweise zum Umgang mit gefahriichen Arbeltsstoffen enthalten.

2.3 Ubereinstimmungsnachweis
2.3.1 Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung des Bauproduktes mit den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fir jedes Herstellwerk mit einem
Ubereinstimmungszertifikat auf der Grundlage einer werkseigenen Produktionskonirelle und
einer regelméRigen Fremdilberwachung einschlieflich einer Ersiprifung des Bauproduktes
nach Mafigabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.
Fur die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremduberwachung einschlieRlich
der dabei durchzufiihrenden Produktpriifungen hat der Aniragsteller des Bauprodukies eine
hierfir anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfur anerkannte Uberwachungssteile
einzuschalten,
Die Erklédrung, dass ein L‘]bereinstimmungsz_gartifikat erteilt ist. hat der Hersteller durch
Kennzeichnung der Bauprodukie mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter
Hinweis auf den Verwendungszweck abzugeben.
Dermn Deutschen Institut filr Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von ihr
ereilten Ubereinstimmungszertifikats, sowie die Ergebnisse der Ersipriifung zur Kenntnis zu
geben.

232 Werkseigene Produktionskontrolle
In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Preduktionskontrolle einzurichten und
durchzufihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller
vorzunehmende kontinuieriche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser
sicherstellf, dass die von ihm hergesteliten Bauprodukte den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtiichen Zulassung entsprechen.
Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die Mainahmen einschlieen, die in
den "Grundsatzen fir Zulassungs- und Uberwachungspriifungen von mechanischen
Betonstahlverbindungen” - Fassung Mai 2007 - festgelegt sind.
Die Geometrie der Gewinde ist mit Hilfe einer Ja/Nein-Prifung zu (berprifen (statistische
Auswertung nicht erforderlich). Nach statistischen Gesichtspunkten sind Proben der fertig
gesteliten Schraubmuffen zu entnehmen und ihre dufleren Abmessungen zu Uberprifen.
Pro 1000 gefertigter Verbindungsteile jeden Verbindungstyps bzw. Verankerungen ist eine
Probe in Form des einzeinen Verbindungsteils oder als zusammengesetzte Vetbindung bzw.
Verankerung zu prifen.

2273016 1.1.5-14/15



Deutsches

Institut
fiir
Bautechnik
Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. 2-1.5-174 Seite 6 von 10 | 16. Februar 2016

Dieses Verbindungsteil bzw. diese Verbindung cder Verankerung ist in einem Zugversuch

auf ihre Tragfahigkeit hin zu untersuchen. Die Prifung ist bestanden, wenn die Bewertungs-

kriterien nach den "Grundsatzen fir Zuiassungs- und Uberwachungsprifungen von

mechanischen Betonstahlverbindungen” - Fassung Mai 2007 -, Abschnitt 2.7.2 eingehalten

werden.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und

auszuwerten. Die Aufzeichnungen mussen mindestens folgende Angaben enthalien:

- Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile,

- Art der Kontrolle oder Prifung,

- Datum der Herstellung und der Priifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile,

- Ergebnisse der Kontrollen und Priifungen und., soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen,

- Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fur die

Fremdiberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzuiegen. Sie sind dem

Deutschen Institut fiir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf

Verlangen vorzulegen.

Bei ungenigendem Prifergebnis sind vom Herstelier unverzglich die erfordedichen

MaBnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen

nicht entsprechen, sind so 2u handhaben, dass Verwechsiungen mit {bereinstimmenden

ausgeschlossen werden. Nach Absteliung des Mangels ist - soweit technisch méglich und

zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziiglich zu

wiederhalen.

2.3.3 Fremdtberwachung
in jedem Herstellwerk ist die werkseigene Produktionskontrolle durch eine
Fremdiberwachung geméaRk der im Abschnitt 2.3.2 genannten Grundsétze regelmalig zu
(iberprifen, jedoch mindestens zweimal jahrlich.
im Rahmen der Fremdiiberwachung sind Proben fir Stichprobenprifungen gemalt der im
Abschnitt 2.3.2 genannten Grundsatze und den Angaben im Prifplan zu entnehmen.
Die Auswertungen der im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolie
durchzufithrenden Zugversuche gemal Abschnitt 2.3.2 sind zu Kontroltieren.

Die Ergebnisse der Zerifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens fiinf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zedifizierungsstelie bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichisbehorde auf
Verlangen vorzulegen,

3 Bestimmung fiir Entwurf und Bemessung

3.1 Allgemeines

Fur Entwurf und Bemessung geiten die Regelungen von DIN EN 1892-1-1, in Verbindung
mit DIN EN 1992-1-1/NA.

Es diirfen alle Stabe in einem Querschnitt gestofien werden (Volistol),

Die Lage und Abmessung der MuffenstdRe und Verankerungen missen in den
Bewehrungspldnen eingezeichnet und die sich aus den Einbauvorschriften ergebenden
Voraussetzungen erfiillt sein.
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3.2 Nachweise in den Grenzzustiinden der Tragfidhigkeit

3.21 Bemessung bei statischer und quasi-statischer Einwirkung
Stéke und Verankerungen nach dieser Zulassung durfen bei statischer und quasi-statischer
Zug- und Druckbelastung zu 100 % wie ein ungestoflener Stab beansprucht werden.

3.2.2 Nachweis gegen Ermiidung
Der Nachweis gegen Ermiidung ist gemaR DIN EN 1882-1-1 und DIN EN 1992-1-1/NA,
Abschnitt 6.8 zu fihren.
Fur den Nenndurchmesserbereich von 12 bis 32 mm ist eine Spannungsschwingbreiie von
AORrsk = 80 N/mm? und von 40 bis 50 mm Agggy = 68 N'mm? fir N= 2-10° Lastzykien
anzunehmen. Die Spannungsexponenten der Wéhlerlinie sind mit k4 =3 und kp =5 fir
N* = 4.10° Lastzyklen anzusetzen (siche DIN EN 1992-1-1, Biid 6.30).
Endverankerungen mit Kugelbundmuitern (T 2044) sowie mit Kaiottenmuttern (T 2944) mit

Nenndurchmessem von 12 bis 32 mm diifen nicht unter ermiidungswirksamer Einwirkung
verwendet werden (siehe Anlage 21, Bild 10 und 11).

Bei AnschweiRstiicken ist die Beanspruchbarkeit der Schweillnaht zusétzlich zu beachien.

3.3 Betondeckung und Stababstinde

Fur die Betondeckung iiber der AuRenkanie einer Muffe, eines Verankerungselementes oder
einer Mutter sowie fir die lichten Absténde zwischen den AuBenkanten benachbarter
Muffen, Verankerungselemente oder Muttern gelten dieselben Werte wie fir ungesiofiene
Stabe nach DIN EN 1892-1-1 und DIN EN 1992-1-1/NA, Abschnitt 4.4.1 und 8.2.

Die fiir die Montage erforderlichen ggf. gréfleren Absténde bleiben hiervon unberiihrt.

34 Achs- und Randabstiande von Zwischen- und Endverankerungen

Es gelten die Achs- und Randabstinde nach Anlage 22. Abweichend davon dirfen die
Achsabstéande der Verankerungen untereinander in einer Richtung bis zu 15 % verkleinert
werden, sofem der minimal erforderliche Abstand der Zusatzbewehrung eingehalten wird
und die Achsabsténde in der darauf senkrecht stehenden Richtung um das gleiche relative
Mald vergréRert werden.

Kannen die Verankerungen nicht in einer Querschnittsebene untergebracht werden, so sind
die Verankerungen um mindestens das 1,5fache (bei Nenndurchmessern von 12 bis 32 mm)
und um das Zweifache des Achsabstandes in Stabrichtung (bei Nenndurchmesseim 40 bis
50 mm) zu versetzen.

Die vorstehenden Bestimmungen gelten fiir Zwischen- und Endverankerungen.

3.5 Verbindung von Stahibeton - mit Stahlbauteil

Mit den Anschweilstiicken (T 3022 und T 3026) gem&f Anlagen 16 und 17 wird der
Betonstabstahi eines Stahlbetonbauteils mit einem Stahlbautell verbunden. Es dlrfen
ausschlieflich Normalkrafte Gbertragen werden.

Stahlbauteil, Anschweilstick und Kontermutter sind entsprechend der fir den
Anwendurgsfatl geltenden Bestimmungen gegen Korrosion zu schitzen, siehe
DIN EN SO 12944-5, Beschichtung durch Feuerverzinkung ist nicht zuldssig.

Fur das Uberschweifen von Korrosionsschutz-Beschichtungssytemen sind die
Anforderungen der DASt-Richtlinie 006 einzuhalten.

36 Abbiegungen
Die planmafige Abbiegung eines Stabes darf erst in einem Abstand von mindestens 5 -¢
vom Muffenende beginnen (¢= Nenndurchmesser des gebogenen Stabes).

Werden Muffenstdbe im Herstellwerk mit Spezialgeradt gebogen, darf der Abstand zum
Muffenende bis auf 2-¢ verringert werden.

Z273016 1.4.5-14/15
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4 Bestimmungen fiir die Ausfilhrung

4.1 Allgemeines
Es dirfen nur Einzelteile verwendet werden, die gemaR Abschnitt 2.2.3 gekennzeichnet
sind.

Zum Kontern der geschraubten Muffenverbindungen und Verankerungen dirfen nur auf
Funktionsfahigkeit und Genauigkeit itberpriifie Kontergeréte verwendet werden. Die Grélte
des aufzubringenden Kontermomentes richtet sich nach Anlage 1.

Die Muffenverbindungen und Verankerungen diurfen nur von eingewiesenem Personal
hergestellt werden. Der Antragsteller hat hierfur schriftiche Arbeitsanweisungen zur
Verflgung zu stellen,

Die Abmessungen der Verbindungs- und Verankerungsmittel, insbesondere die Lange der
Muttern und deren Anordnung, mitssen den Konstruktionszeichnungen (Bewehrungsplénen)
entsprechen.

Die Gewinde von Staben, Verbindungs- und Verankerungsmitteln missen sauber und
rostfrei sein.

4.2 Geschraubte Muffensttfe
Die Ausbildung von geschraubten Muffenstofen ist in Anlage 20 dargestelit.

Es ist eine geeignete, dauerhafte Markierung im Abstand von 20 cm von dem zu stoflenden
Stabende anzubringen, mit der der mittige Sitz der Muffen Gberpriffbar wird.

Bei Verwendung von Standardmuffen (T 3003) nach Anlage 13 muss der Anschlussstab
stets langsverschieblich und frei drehbar sein. Ist er zwar langsverschieblich aber nicht fret
drehbar, so sind lange Gewindemuffen (T 3010) nach Anlage 14 zu verwenden.

Beim Spannmuffensto dirfen die zu verbindenden Stébe unverschieblich und unverdrehbar
sein.

Bei Zugstdften durfen die klrzeren Kontermuttern (T 2040) nach Anlage 9 verwendet
werden; bel Druckstdlen mit Ausnahme von Kontakistilen, die ohne Kontermutiern
verwendet werden dirfen, sind jedoch stets die ldngeren Kontermutiern (T 2003) nach
Anlage 7 einzusetzen.

Bei Zug- und Druckstdfen von Staben unterschiedlicher Nenndurchmesser sind
Reduziermuffen (T 3102) nach Anlage 19 zu verwenden. Die L&nge der Kontermuttern
richtet sich nach der Belastung (siehe vorheriger Absatz}.

4.3 Gekliebte Muffenstifie

Bei der Ausfiihrung von geklebten Muffenstoflen sind die Anforderungen zur Vorbereitung
des Klebesystems sowie an die Montage der Verbindungen nach Aniage 24 und 25
einzuhallen. Die erforderlichen Klebermengen in Abhéngigkeit des zu verbindenden
Gewindestahldurchmessers und die Verarbeitungs- und Aushénezeiten des Klebers sind in
Anlage 23 angegeben.

4.4 Zwischen- und Endverankerungen

Fir die Ausbiidung der Verankerungen gilt Anlage 21.

Die einzuhaltenden Achs- und Randabsténde sowie die erfarderliche Zulagebewehrung sind
auf Anlage 22 angegehen.

Der Beton, in dem verankert wird, muss mindesiens der Festigkeitsklasse C20/25
enisprechen.
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4.5 Anschweilistiicke
Zum Verbinden der Anschweilsticke T 3022 und T 3026 gemdf} Aniagen 16 und 17 mit
einem  Stahlbauteil muss eine anerkannte  WPS-Schweifflanweisung nach
DIN EN ISO 15608-1 voriiegen, die vom schweilttechnischen Personal einzuhalten ist.
Vom Hersteller der Schweifiung ist ein Schweilzertifikat nach DIN EN 1090-1, Tabelle B.1
vorzulegen. Die Schweiler mitssen Uber glltige Schweiler-Prifungsbescheinigungen nach
DIN EN 287-1 verflgen.
Anschweif3stilcke dirfen bel Zugbeanspruchungen mit kurzen Muttern (T 2040) und missen
bei Druckbeanspruchung mit langen Muttern (T 2003) gekontert werden.

4.6 Uberwachung der Herstellung der Muffenverbindungen und Verankerungen auf der
Baustelle
Bei geschraubten Verbindungen bzw. Verankerungen ist anhand der Markierungen im
Abstand von 20 cm zum jeweiligen Stabende die Einschraubtiefe zu konfrollieren. Der
Einbau der vorgeschriebenen, von der Beanspruchungsart abhangigen Kontermutter (kurz
oder lang) ist zu Gberprifen.
Bei der Herstellung von geklebten Verbindungen muss der Bauleiter oder ein fachkundiger
Vertreter des Bauleiters auf der Baustelle anwesend sein. Er hat fur die ordnungsgeméRe
Ausflhrung der Arbeiten zu sorgen.
Es ist auf die Einhaltung der in Abschnitt 4.1 bis 4.5 aufgefilhrien Bestimmungen zu achten,
insbesondere auf den mittigen Sitz der Muffen und auf die Einhaltung der Kontermomente.

Die Kentergeréte sind jahrlich auf Einhaltung der Einsteligenauigkeit zu Uberprifen.

4.7 Anzeige an die Bauvaufsicht
Der bauttberwachenden Behérde bzw. den von ihr mit der Baullberwachung Beaufiragten,
ist die Herstellung der geschraubten Muffenverbindungen bzw. Endverankerungen vorher
anzuzeigen.

Folgende Normen und Verweise werden in der allgemeinen bauaufsichilichen Zulassung in Bezug
genommen:

- DIN EN 287-1:2011-11 Prifung von SchweiBern - Schmelzschweiften — Tell 1: Stéhle,
Deutsche Fassung EN 287-1:2011
- DIN EN 1090-1:2012-02 Ausfithrung von Stahliragwerken und Aluminiumiragwerken —

Teit 1: Konformitidtsnachweisverfahren fir tragende Bauteile;
Deutsche Fassung EN 109C-1:2008+A1:2011

- DIN EN 1090-2:2011-10 Ausfithrung von Stahltragwerken und Aluminiumtragwerken —
Teil 2: Technische Regeln fir die Ausfuhrung von
Stahltragwerken; Deutsche Fassung EN 1090-2:2C08+A1:2011

- DIN EN 1992-1-1:2011-01 Eurocode 2: Bemessung und Konstruktion ven Stahibeton- und
Spannbetontragwerken - Teil 1-1: Allgemeine
Bernessungsregeln und Regeln fur den Hochbau; Deutsche
Fassung EN 1992-1-1:2004+AC:2010 und

DIN EN 1992-1-1/NA:2013-04 Nationaler Anhang - National festgelegte
Parameter - Eurocode 2: Bemessung und Konstruktion von
Stahlbeton- und Spannbetontragwerken — Teil 1-1: Aligemeine
Bemessungsregeln und Regeln fir den Hochbau
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- DIN EN 10025-2:2005-04 Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustdhlen - Teil2:

Technische Lieferbedingungen fir unlegierte Baustahie;
Deutsche Fassung EN 10025-2:2004

- DIN EN 10083-2:2006-10 Vergitungsstahle — Tell 2: Technische Lieferbedingungen flr
unlegierte Stahle; Deutsche Fassung EN 10083-2:2006
- DIN EN 10277-2:2008-06 Blankstahlerzeugnisse - Technische Lieferhedingungen —

Teill 2: Stahle fur allgemeine technische Verwendung;
Deutsche Fassung EN 10277-2:2008

- DIN EN 10293:2015-04 Stahlguss fir allgemeine Anwendungen; Deutsche Fassung
EN 10283:2015

- DIN EN 1562:2012-05 GieRereiwesen - Tempergul; Deutsche Fassung
EN 1562:2012

- DIN EN 1563:2012-03 GieRereiwesen Gusseisen mit Kugelgraphit; Deutsche Fassung
EN 1563:2011

- DIN EN [SO 8692-1:2013-12 Schweiflen und verwandte Prozesse — Arten der

Schweilnahivorbereitung — Teil 1: Lichtbogenhandschweillen,
Schutzgasschweilen, Gasschweillen, WIG-Schweifen und
Strahlschweiflen von Stahlen (ISO 9692-1:2013); Deutsche
Fassung EN 1SO 9692-1:2013

- DIN EN [SC 12944-5:2008-01 Beschichtungsstoffe - Korrosionsschutz von Stahlbauten durch
Beschichtungssysteme - Teil5:  Beschichtungssysteme
(1ISO 12944-5:2007); Deutsche Fassung EN SO 12944-5:2007

- DIN EN 30 15608-1:2005-01 Anforderung und Qualifizierung von Schweillverfahren fir
metallische Werkstoffe - Schweillanweisung — Teil 1:
Lichtbogenschweilten (ISO 15609-1:2004). Deutsche Fassung
EN ISO 15608-1:2004

- DASt-Richtlinie 00€:1980-01 Uberschweiflen von Fertigungsbeschichtungen (FB} im Stahlbau

- Das Datenblait ist beim Deutschen Institut fur Bautechnik und der fur die Fremduberwachung
eingeschalteten Stelle hinterlegt.

- Der Priifplan ist beim Deutschen Institut fur Bautechnik und der fur die Fremdiberwachung
eingeschalteten Stelle hinterlegt.

Andreas Kummerow
Referatsleiter
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches

Nr. Z-1.5-174 vom 16. Februar 2016 |nSti‘;l3t
ar

Bautechnik

Bezeithnung Nennf - Gewindestabstahl
¢ |12!14 16120 25/ 28 32| 40] 4350
Artikel ‘Nummer Pos.
Ankerplatte, Konus, 30°  T198-¢ | 1 |®|® | ® | ® & |8, 8 6 - 9
Ankermutter To0g | 2 |®/® 6 6 & 6, 0 6. 6 6
Kontermutter, lang T003p | 3 |®[6 6 6 6.0 0 6 & 6
Kontermutter, lang, Guss _ T2003-¢C| 4 |® @@ @ & & & 6.6 6
rplatte, klein _ T2008¢ | 5 |-}~ =-1-1-/-]-]®;-@
Ankerplatte, Konus, 55 T2011-9 | 6 |- |- |®|® @78 ele ele
Ankermutter,lang_____T204 | 7 |@|® @le elele]| |-
ontermutter,kuz _ T200-¢ | 8 |- |@ e ele ele o0l e
Kontermutter, kurz, Guss _ T2040-gC| 9 | - - /® | ® | ® | ® 0 6 6 O
Kugelbundmutter, 55° T 2044 - 10 -{-|®@® ®| 0 & & & O
Ankerstiick Taong | 1 |06 e e eje[ee e e
Ankerplatte gerade  T2139-¢ | 1 |® @ |6 6 & 6 6 6 & O
Ankermutter mit Bund T2163-8 13 —le === -1® 1 ® @
Kalottenmutter,30"  T2044-p | 14 |® /@ @ /@ | ® & 6|6 - &
Muffe, Standard mit :
Mittelstopp ;T3002-¢ 15 _ _. L Bl _. ° ,- -
Muffe, Standard T003-9 | 16 |®1® 0 6 060 0. ®
Kontaktmuffe T3006-¢ | 17 | - -|® |0 0 0.0 0 ¢
Sechskantmuffe, lang 'T3010-9 18 | @ ol Bt o e @ @0
Wechselstilck 13039 | 19 |60 6 @ 66 /6 6 6 0
Spannmuffe TM-g | 0 | @€ 6 6 6 6/ 6 6 6 6
Anschweiflstiick, rund 3T3022-¢ 21 ® ® o . 6 & o & @ o
AnschweiBstick SW_____T30%6g | 22 |® (@ @ @[ @ e e e e e
Géwmdemuffe mit ET3086 & = . ele e e|®| - |-|_-
Mittelstopp 1. ..
Gewindemuffe 73037 ¢ | u|-]l-l®/®e/0/® 0] |- -
Reduziermuffe, rund* T3102-@ 5 |e:0 @ ¢ 0 0 00 6 ¢
B Anwendungsvarianten Kontermomente fkNm}
¢ |1214 16 2012528 32 40143 50
Gekonterte Muffenverbindung 008,015 020 0,40 0,70 0,95 1,60, 2,90' 5,00 8,00
Geklebte Muffenverbindung | 008015 0,20 040 060 060 0,70: - | - | -
Endverankerung . 0,08 0,15 020 040 0,70 0,95, 16& 2,90 s,pgwg,’;g
Kontaktmuffe ~0.11~0,1~0,1 ~6,1 ~0,1 ~0,1:~0,1~0,1.0,1 0,1
* hei Reduziermuffe T 3102 ist das Kontermoment des kieineren Nenndurchmessers zu verwenden.
Geschraubte Muffenverbindungen und Verankerungen von Betonstabstahl mit
Gewinderippen SAS 500 (B500B), Nenndurchmesser: 12 bis 50 mm
Anlage 1
Ubersicht Zubehdr
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. Z-1.5-174 vom 16. Februar 2016 'nst'tfgt D I Bt
r

Bautechnik

MuffenstoRe

Muffe, Standard; Sechskantmuffe, lang; Gewindemuffe
- Zug - Druck und Wechselbelastung

©B D Ge @ ©®B8 ga

A fNRRARRERR NN mmwmm;@’mmmiﬂ
pros | sy At

Geklebte Muffenverbindung

- Gekleber Muffenstol Zug - Gekleber Halbmuffenstolt Zug, Druck und Wechselhbelastung
sighe Anlage 24 Punki 2 siehe Aniage 25 Punkt 3

-[ 1 _—

- Gekleber Halbmuffenstoll Zug - Gekleber Halbmuffenstolt Druck und Wechselbelastung
siehe Anlage 25 Punkt 4 siehe Anlage 25 Punkt 4

®e op ©9

~ Gekleber Halbmuffensto® Zug - Gekleber Halbmuffenstol Druck und Wechselbelastung

siehe Anlage 25 Punkt 5 siehe Anlage 25 Punkt 5
B8 6@

- Zug Reduziermuffe - Druck und Wechselbetastung

@@)@

- Zug Spannschloss - Druck und Wechselbelastung

@ o0® @
.

o N e Tl
||

T [l
—1]

Geschraubte Muffenverbindungen und Verankerungen von Betonstabstahl mit
Gewinderippen SAS 500 (B500B), Nenndurchmesser: 12 bis 50 mm

Anlage 2

Systemilbersicht Muffenstéliie
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches

Nr. Z-1.5-174 vom 16. Februar 2016 "‘Sf“iH:
Bautechnik

Verankerungen
Ankerstiick
Zug Druck Wechselbelastung
HE® — @7 @’%’2 -
I - L I-rmrrﬂl‘n" ——
Ankerplatte
Druck Wechselbelastung

Druck

Kugelbundmutter aufgelagert
Druck

Geschraubte Muffenverbindungen und Verankerungen von Betonstabstahl mit
Gewinderippen SAS 500 (B500B), Nenndurchmesser: 12 bis 80 mm

Anlage 3

Systemniibersicht Verankerungen
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-1.5-174 vom 16. Februar 2016

Deutsches
Institut
fir

Bautechnik
Artikel | Benennung Darstellung | Werkstoff
Ankerplatte, Konus, 30° J/anN @12-50 - DIN EN 10025-2 - S185; $235JR
11928 (An,agez 7 Pos. 1) N2/ @12-50 - DIN EN 10025-2 - S275JR; $355JR
T 2002 Ankermutter 21111 @12-50 - DIN EN 10277-2 - $355J2C+C
(Anlage & / Pos. 2) —— @12-50 - DIN EN 10277-2 - C45+C
@12-50 - DIN EN 10277-2 - S355J2C+C
T o003 | Kontermutter, lang i @ @12-32 - DIN EN 10083-2 - C 45+N
(Anlage 7 / Pos. 3) S @12-50 - DIN EN 10277-2 - C 45+C
o @12-50 - DIN EN 10293 - G34CrMo4
T 2003 ¢ | Kontermutter, lang,Guss i @ @12-50 - DIN EN 10293 - GE 300
(Anlage 7/ Pos. 4) m— @12-50 - DIN EN 1563 - EN-GJS-500-7
Ankerplatte, klein @40-50 - DIN EN 10025-2 - S185; S235JR
T 2008 plane, ~-
{Anlage 8/ Pos. 5) @40-50 - DIN EN 10025-2 - S275JR; S355JR
T 2011 Ankerplatte, Konus, 55° | | @@ i 216-50 - DIN EN 10025-2 - $185; $235JR
{Anlage 8 / Pos. 6) @16-50 - DIN EN 10025-2 - S275JR; S$355JR
T 2024 Ankermutter, lang @12-32 - DIN EN 10277-2 - $355J2C4+C
(Anlage 9 / Pos. 7) ——— 212-32 - DIN EN 10277-2 - C45+C
B @14-50 - DIN EN 10277-2 - $355J2C+C
T 2040 | Kontermutter, kurz . @ @14-32 - DIN EN 10083-2 - C 45+N
(Anlage 9 / Pos. 8} - @14-50 - DIN EN 10277-2 - C 45+C
@16-50 - DIN EN 10293 - G34CrMo4
T 2040 ¢ | Kontermutter, kurz, Guss @ @ @16-50 - DIN EN 10293 - GE 300
(Anlage 10/ Pos. 9) @16-50 - DIN EN 1563 - EN-GJS-500-7
T 2044 | Kugelbundmutter, 55° @ @16-32 - DIN EN 10083-2 - C 45+QT
{Anlage 10/ Pos. 10) Z40-50 - DIN EN 1563 - EN-GJS-500-7
@12-50 - DIN EN 1562 - EN-GJMW-400-5
12-50 - DIN EN 1562 - EN-GJMW-550-4
Ankerstiick 212-50 - DIN EN 1562 - EN-GJMW-450-7
T 2073
{Anlage 11 / Pos. 11) @12-50 - DIN EN 1563 - EN-GJS-500-7
@40-50 - DIN EN 10293 - G34CrMo4
@40-50 - DIN EN 10293 - GE 300
T 2139 Ankerplatte, gerade A @12-50 - DIN EN 10025-2 - $185; S235JR
(Antage 11/ Pos. 12) N @12-50 - DIN EN 10025-2 - S275JR; $355JR
Geschraubte Muffenverbindungen und Verankerungen von Betonstabstahi mit
Gewinderippen SAS 500 (B500B), Nenndurchmesser: 12 bis 50 mm
Anlage 4
Woerkstoffe der Verbindungselemente

Z3589.16
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Aligemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-1.5-174 vom 16. Februar 2016

Bautechnik

Deutsches
Institut
fiir

Artikel | Benennung Darstellung Werkstoff
: 540-50 - DIN EN 10293 - G34Crio4
T 2163 | Ankemmutter, mit Bund @ @ @40-50 - DIN EN 10293 - GE 300
{Anlage 12/ Pos. 13) #40-50 - DIN EN 1563 - EN-GJS-500-7
©212-50 - DIN EN 1562 - EN-GJMW-400-5
. 212-50 - DIN EN 1562 - EN-GJMW-550-4
T 2044 | Kalottenmutter, 30 % @ @12-50 - DIN EN 1562 - EN-GJMW-450-7
(Anlage 12/ Pos. 14) @12-50 - DIN EN 1563 - EN-GJS-500-7
£40-50 - DIN EN 10293 - G34CrMo4
@40-50 - DIN EN 10293 - GE 300
Muffe, Standard mit Mittelstopp | HErERER 212-32 - DIN EN 10025-2 - S355J2
T3002 (Anlage 13/ Pos. 15) '@' @12-32 - DIN EN 10083 - C 45
Muffe, Standard e prreasas @12-50 - DIN EN 10025-2 - $355J2
T3003 | (Aniage 13/ Pos. 16) I @ @12-50 - DIN EN 10083 - C 45
Kontaktmuffe @12-50 - DIN EN 10025-2 - $355J2
T 3006 (Anlage 14/ Pos. 17) @ @ 12-50 - DIN EN 10083 - C 45
Sechskantmuffe, lang Prererrsees 212-50 - DIN EN 10277-2 - 8355J2C+C
T3010 | (aniage 14/ Pos. 18) ) [o12:50 - DIN EN 10277.2 - C 45+C
T 3013 Wechseistiick E @ 2112-50 - DIN EN 10277-2 - $355J2C+C
(Anlage 15/ Pos. 19) @12-50 - DIN EN 10277-2 - C 45+C
T 3014 Spannmuffe SRR @12-50 - DIN EN 10277-2 - $355J2C+C
(Anlage 15/ Pos. 20) - @12-50 - DIN EN 10277-2 - C 45+C
Anschweillstiick, rund
T ’ 12-50 - DIN EN 10025-2 - $355J2
3022 (Anlage 16 / Pos. 21) B @ 2
il Anschweistiick, SW 12-50 - DIN EN 10277-2 - $3552C+C
3026 | (aniage 17/ Pos. 22) “ @ P d
Gewindemuffe mit Mittelstopp
2116-32 - WRWRL
T3086 {Anlage 18/ Pos. 23) @
Gewindemuffe
16-32 - WRWRL
T 3087 {Anlage 18/ Pos. 24) @ @
T 3102 Reduziermuffe, rund ...m.,,,,,,, @ 212-50 - DIN EN 10025--2 - $355,2
(Anlage 19/ Pos. 25) {#12-50 - DIN EN 10083 - C 45
Geschraubte Muffenverbindungen und Verankerungen von Betonstabstaht mit
Gewinderippen SAS 500 (B500B), Nenndurchmesser: 12 bis 50 mm
Anlage 5
Werkstoffe der Verbindungselemente

Z3589.16
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches

Nr. Z-1.5-174 vom 186. Februar 2016 Insti:yt
ur

Bautechnik

@) Ankerplatte, Konus, 30°
T1928 -@ N

(D)
-/

SAS = Herstellerkennzeichen

Nenn-3# a c dl d2
[mm] [mm] fmm] [mm] [mm]
12 50 8 16 26
14 50 8 18 28
16 50 8 20 30
20 70 12 25 35
25 20 15 30 40
28 100 15 33 45
32 120 20 40 50
40 150 30 47 60
50 190 45 58 75

® Ankermutter
T 2002 -@ SAS

N
)
AN
i/
=7

1
u_gn-.__l
(7

P

o
L Sw
SAS = Herstellerkennzeichen
Nenn-@ SW L
frm] [mm] [mm]

12 22 25
14 27 35
16 32 40
20 36 45
25 41 50
28 46 55
32 55 60
40 65 70
43 70 75
50 80 90

Bemerkung: Werkstoffangaben s. Anlagen 4und 5

Geschraubte Muffenverbindungen und Verankerungen von Betonstabstahl mit
Gewinderippen SAS 500 (B600B), Nenndurchmesser: 12 bis 50 mm

Aniage 6

Zubehér: Ankerplatte, Konus, 30° T1928 -@
Ankermutter T 2002 -&

Z3589.16 1.1.5-14415



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung

Deutsches

Nr. Z-1.5-174 vom 16. Februar 2016 '“Sﬁ§3:
Bautechnik
(3 Kontermutter, lang
T 2003 -@ ~ ‘ L 8
T ()
F 4 &
A\ A S
L SW
SAS = Herstellerkennzeichen
Nenn-@ SwW L
[mm] [mm] [mm]
12 19 20
14 27 25
16 32 30
20 32 40
25 41 40
28 41 45
32 50 50
40 60 65
43 70 65
50 80 80
@ Kontermutter, lang, Guss
T2003-3C SAS

SAS = Herstellerkennzeichen

Zubehér: Kontermutter, lang T 2003 -@
Kontermutter, lang, Guss T 2003 -@ C

Neﬂ"-ﬁ sw L Lsw ¢d
[mm}] [mm] [mm] [mm] [mm]
12 19 20 15 22
14 27 25 20 31
16 32 30 25 37
20 32 40 35 37
25 41 40 35 47
28 41 45 40 47
32 50 50 40 58
40 60 65 50 69
43 70 65 50 81
50 80 80 60 92
Bemerkung: Werkstoffangaben s. Anlagen 4und 5
Geschraubte Muffenverbindungen und Verankerungen von Betonstabstahl mit
Gewinderippen SAS 500 (B500B), Nenndurchmesser: 12 bis 50 mm
Anlage 7

Z£35B89.16
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung

Deutsches

Nr. Z-1.5-174 vom 16. Februar 2016 Institfg:
Bautechnik
() Ankerplatte, kiein
T 2008 -@
AS

SAS = Herstellerkennzeichen

Ankerplatte, Konus, 55° T 2011-@

Nenn-@ a c d
[mm] [mm] fmm] [mm]

40 120 17 45
50 150 20 58

® Ankerplatte, Konus, 55°

T 2011 @
c, SAS
HO-H IE
SAS = Herstellerkennzeichen
Nenn-@ a c da dz
[mm] [mm] [rmm] [mm] [mm]
16 60 10 25 33
20 70 12 30 44
25 30 15 35 49
28 100 20 40 54
32 120 20 52 60
40 150 30 65 76
43 160 40 75 93
S0 150 45 83 96
Bemerkung: Werkstoffangaben s. Anlagen 4 und 5

Geschraubte Muffenverbindungen und Verankerungen von Betonstabstaht mit

Gewinderippen SAS 500 (B500B), Nenndurchmesser: 12 bis 50 mm

Zubehdr: Ankerplatte, klein T 2008-2 Anlage 8

Z35E8.16
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-1.5-174 vom 16. Februar 2016

Deutsches
Institut

for
Bautechnik

(@ Ankermutter, lang

T 2024 ©
SAS
7 ™ o
NN
- { & /
b A =17
L SwW
SAS = Herstellerkennzeichen
Nenn-@ SwW L
[mm] [mm]) [mm]
12 22 35
14 27 45
16 32 S0
20 32 65
25 41 75
28 41 85
32 50 90
® Kontermutter, kurz
T 2040 -@
SAS = Herstellerkennzeichen
Nenn-@ SW L
[mm] fmm] [mm]
14 27 15
16 32 20
20 32 20
25 41 20
28 41 25
32 50 30
40 60 35
43 70 40
50 80 50
Bemerkung: Werkstoffangaben s. Anlagen 4und 5
Geschraubte Muffenverbindungen und Verankerungen von Betonstabstahl mit
Gewinderippen SAS 500 (B500B), Nenndurchmesser: 12 bis 50 mm
Zubehéir:  Ankermutter, lang T 2024 -& Anlage 9
Kontermutter, kurz T 2040 -&

73580.18
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Aligemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches

Nr. 2-1.5-174 vom 16. Februar 2016 lnsti;gt
{ir
Bautechnik

(@ Kontermutter, kurz, Guss
T 2040 -@ C
#
Lsw
L
SAS =Herstellerkennzeichen
Nenn-@ SwW L Esw @d
{mm] fmm] [mm] {mm) [mm]
16 32 20 - -
20 32 20 - -
25 41 20 R _
28 41 25 - -
32 50 30 25 58
40 60 35 29 69
43 70 40 34 81
50 80 50 42 92
40 Kugelbundmutter
T2044 -3 C o
)
SAS
A
\\S2))
s P
L SW
SAS = Herstellerkennzeichen
Nenn-@ swW L @d
{mm] [mm] [mm] [mm]
16 27 33 35
20 36 42 49
25 41 45 55
28 41 54 62
32 46 57 70
40 50 70 88
43 70 80 100
50 80 85 107
Bemerkung: Werkstoffangaben s. Anlagen 4 und 5
Geschraubte Muffenverbindungen und Verankerungen von Betonstabstahl mit
Gewinderippen SAS 500 {B500B), Nenndurchmesser: 12 bis 50 mm
Zubehér: Kontermutter, kurz, Guss T 2040 -@ C Anlage 1 0
Kugelbundmutter T 2044 -@ C

Z3589.16
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung

Peutsches

Nr. Z-1.5-174 vom 16. Februar 2016 lnstitftf:t
r
Bautechnik
@ Ankerstiick
T 2073 -@ t
" | I SAS
- o - .
8 &
L Sw
SAS = Herstellerkennzeichen
Nenn-@ swW L @d t
[mm] [mm] [mm} fmm] [mm]
12 30 33 50 8
14 30 33 50 8
16 30 33 50 8
20 36 40 65 10
25 41 45 70 10
28 46 50 90 12
32 50 60 100 20
40 65 70 120 17
43 70 80 130 22
50 80 85 150 20
(2 Ankerplatte, gerade
T2139 0 . . sas
7
%
/)
4
7
SAS = Herstellerkennzeichen
Nenn-@ a c d
[mm)] [mm] [mm] [mm]
12 50 8 16
14 50 8 18
16 50 8 20
20 70 12 25
25 20 15 30
28 100 15 33
32 120 20 40
40 150 30 a7
43 160 40 50
50 190 45 58
Bemerkung: Werkstoffangaben s. Anlagen 4und 5
Geschraubte Muffenverbindungen und Verankerungen von Betonstabstahl mit
Gewinderippen SAS 500 (B500B), Nenndurchmesser: 12 bis 50 mm
Zubehor:  Ankerstick T 2073 -2 Anlage 11

Ankerplatie, gerade T 2139 -@

Z3589.16

1.1.5-14/15




Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-1.5-174 vom 16. Februar 2016

Deutsches
Institut

for
Bautechnik

Kalottenmutter T 2944 -@

Zubehor: Ankermutter mit Bund, Guss T 2163-@

@3 Ankermutter mit Bund
T 2163 -@
=)
o
Lsw
L
SAS = Herstellerkennzeichen
Nenn-@ sSW L Lsw #d
[mm] [mm] {mm] {mm] [mm]
40 65 70 40 85
43 70 80 50 90
50 80 85 50 100
{4 Kalottenmutter, 30°
T 2944 -@
©
T
..——l---—-
SAS = Herstellerkennzeichen
Nenn-@ SW L @d
[mm] [mm] [mm] [mm]
12 30 33 40
14 30 i3 40
16 30 33 40
20 36 40 51
25 41 45 54
28 41 50 58
32 50 60 62
40 65 70 85
50 £0 85 100
Bemerkung: Werkstoffangaben s. Anlagen 4 und 5
Geschraubte Muffenverbindungen und Verankerungen von Betonstabstahl mit
Gewinderippen SAS 500 (B500B), Nenndurchmesser: 12 bis 50 mm
Anlage 12

73589.16

1.1.5-14/15




Allgemeine bauaufsichtiiche Zulassung

Nr. Z-1.5-174 vom 16. Februar 2016

Deutsches
Institut

far
Bautechnik

T 3002 -@

(5 Muffe, Standard mit Mittelstopp

R

SAS

L/2 L/2
L
SAS = Herstellerkennzeichen
Nenn-@ ; L {
frm] | [mm] frmm]
A2 b 69 _ - S
20 e 105 i -
R 1= B N — 5
S 1S A I T ¥ - S B,
32 | 140 6

{6 Muffe, Standard

T 3003 -@
SAS
L ‘ 2d !
SAS = Herstellerkennzeichen

Nenn-@ @d L
{mm] [ram] [mm]
12 22 60

14 27 75

16 32 90

20 36 10%

25 40 115

28 45 125

32 52 140

40 65 160

43 80 170

S0 80 200

Bermerkung: Werkstoffangaben s. Anlagen4und 5

Geschraubte Muffenverbindungen und Verankerungen von Betonstabstahl mit
Gewinderippen SAS 500 (B500B), Nenndurchmesser: 12 bis 50 mm

Zubehér: Muffe, Standard mit Mittelstopp T 3002 -@
Muffe, Standard T 3003 -@

Anlage 13

Z£3589.16

1.1.5-14/15




Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-1.5-174 vom 16. Februar 2016

Deutsches

Institut
A DIBt
Bautechnik

@ Kontaktmuffe
T3006-0
SAS
x ©
L &ad
SAS = Herstellerkennzeichen

Nenn-@ @d L
fmm] [mm] fmm)

20 32 70

25 36 80

28 40 85

32 45 90

40 54 120

43 60 130

50 65 160

Sechskantmuffe, lang
T3010-@

SAS = Herstellerkennzeichen

Nenn-@ sw L
[mm] {mm] [rmm)
12 22 80
14 27 100
16 32 120
20 32 140
25 41 160
28 41 180
32 50 180
40 65 210
43 70 220
50 80 240
Bemerkung: Werkstoffangaben s. Anlagen 4und 5

Geschraubte Muffenverbindungen und Verankerungen von Betonstabstahl mit

Gewinderippen SAS 500 (B500B), Nenndurchmesser: 12 bis 50 mm

Zubehdr: Kontaktmuffe T 3006 -@ Anlage 1 4
Sechskantmuffe, lang T 3010 -@

Z3589 18

1.1.5-14/15




Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-1.5-174 vom 16. Februar 2016

Deutsches
Institut

fiir
Bautechnik

T 3013 O

{9 Wechselstiick

-

SAS = Herstellerkennzeichen

leLi:I

Nenn-@ SW bw Lm
[mim] [mm] [mm] {mm]
12 32 40 22
14 32 45 26
16 36 50 30
20 41 60 40
25 46 65 45
28 50 70 50
32 60 80 55
40 80 95 65
43 90 105 70
50 100 . 110 80

20 Spannmuffe
T 3014 -0
Ly Li SAS
Z ”
\ /
s N
h y
L
SAS = Herstellerkennzeichen
Nenn-@ SwW L Ls L2
[mm]} [mm] [mm] [mm] [mm]
12 32 105 35 30
14 32 115 40 35
16 36 125 45 40
20 41 145 50 45
25 46 160 55 50
28 50 175 60 55
32 60 190 &5 60
40 80 225 75 70
43 a0 245 80 80
50 100 270 90 a0

SpannschioR T 3105 -@ setzt sich zusammen aus Wechselstiick T 3013 -@ und Spannmuffe T3014 -@
Bemerkung: Werkstoffangaben s. Anlagen4und 5

Geschraubte Muffenverbindungen und Verankerungen von Betonstabstahl mit
Gewinderippen SAS 500 (B500B), Nenndurchmesser: 12 bis 50 mm

Zubehér: Wechselstick T 3013 -@
Spannmuiffe T 3014 -@

Anlage 15

Z3589.16

1.1.5-14/15




Allgemeine bauaufsichtiiche Zulassung Deutsches

Nr. Z-1.5-174 vom 16. Februar 2016 "'“i?ﬁ:
Bautechnik

@ Anschweillstiick, rund

T 3022 -@ Soo
SAS
] "'
SAS = Herstellerkennzeichen
Nenn-@ @d L d;
[rnm] [mm] [mm] fmm]
12 30 30 20
14 36 40 25
16 40 45 30
20 45 50 31
25 50 55 38
28 55 60 38
a2 60 65 42
40 80 80 57
43 90 20 65
50 90 a0 65

Bemerkung: Werkstoffangaben s. Anlagen 4und 5
Schweiflanschluss

Nenn-@ |Wanddicke

[mm} t; fmm) a[mm]
12 3 Vorbereitung nach DIN
14 9 EN 150 9692-1
16 11 Nachweis nach
20 11 DIN EN 1090-2
25 11
28 12
32 12
40 17
43 20
50 17

Geschraubte Muffenverbindungen und Verankerungen von Betonstabstahl mit
Gewinderippen SAS 500 (B56DB), Nenndurchmesser: 12 bis 50 mm

Anlage 16

Zubehtr: AnschweiBstick, rund T 3022 -@

Z3589.16 1.1.5-14/15



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung

Nr. Z-1.5-174 vom 16. Februar 2016

Deutsches

institut
& DIBt
Bautechnik

@2 AnschweiBstiick, SW
T 3026 -0 6o
SAS
-U— @
SW
SAS = Herstellerkennzeichen
Nenn-§ swW L dy
[mm] [mm] [mm] [mm]

12 32 40 20
14 36 50 25
16 41 55 30
20 46 65 31
25 50 75 38
28 55 85 38
32 60 90 42
40 80 100 54
43 B0 100 [
50 90 120 70

bui Zugbeanspruchurng

Bemerkung: Werkstoffangaben s. Anlagen 4und 5

" wean (SW-d,y2<a

Schweillanschluss

beil Druckbeanspruchung

SN 2 st

Nenn-@ [Wanddicke
[(mm] | ty[rom] | a{mm]

12 8  |Vorbereitung nach DIN]|
14 9 EN 150 86582-1
16 11 Machweis nach
20 11 DIN EN 1050-2
25 11
28 12
32 12
w0 | 1]
43 20
50 17

Geschraubte Muffenverbindungen und Verankerungen von Betonstabstahl mit
Gewinderippen SAS 500 (BS00B), Nenndurchmesser: 12 bis 50 mm

Zubehbr: AnschweiBstlck, SW T 3026 -

Anlage 17

Z3568.16

1.1.5-14/15




Allgemeine bauaufsichiliche Zulassung
Nr. Z-1.5-174 vom 16. Februar 2016

Deutsches
Institut

far
Bautechnik

T 3086 -@

€3 Gewindemuffe mit Mittelstopp

SAS = Herstellerkennzeichen

Nenn-@ d ! daA L f
[mm] fmm] : [mm] i [mm] fmm)
e 285 403 4 %0 5
0 2 i 37 05 i 5
— ’8 R I 47 b 3 b 128 e B
32 57 ! 64 | 140 6
€9 Gewindemuffe
T 3087 -@
Fr
L
SAS = Herstellerkennzeichen
Nenn-@ d da L
[mim] [mm] [mm] [mm]
16 26,5 31 90
20 32 37 105
25 40 46 115
28 47 53 125
32 57 b4 140
Bemerkung: Werkstoffangaben s. Anlagen 4und 5
Geschraubte Muffenverbindungen und Verankerungen von Betonstabstahi mit
Gewinderippen SAS 500 (BS00B), Nenndurchmesser: 12 bis 50 mm
Zubehdr: Gewindemuffe mit Mittelstopp T 3086 -@ Anlage 1 8
Gewindemuffe T 3087 -@

Z3569.16

1.1.5-14/15




Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-1.5-174 vom 16. Februar 2016

Deutsches
tnstitut

fiir
Bautechnik

@5 Reduziermuffe, rund

T 3102 -@
L, SAS
T
L d
SAS = Herstelterkennzeichen
Nenn-@ @d L L1 Lz
fmm] (mm] [mm] fmm} [mm]
16/12 32 100 45 30
16/14 32 120 45 40
20/16 36 130 50 45
25/20 40 150 55 520
28/20 45 150 50 50
28/25 45 i70 65 55
32/25 52 180 70 55
32/28 52 180 70 65
40/32 55 210 80 70
43/40 80 225 85 80
50/40 80 240 100 80
50/43 80 250 100 85
Bemerkung: Werkstoffangaben s. Anlagen4und 5
Geschraubte Muffenverbindungen und Verankerungen ven Betonstabstahl mit
Gewinderippen SAS 500 (B500B), Nenndurchmesser: 12 bis 50 mm
Anlage 19
Zubehér: Reduziermuffe, rund T 3102 -O

Z3589.16

1.1.5-14/18




Aligemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-1.5-174 vom 186. Februar 2016

Deutsches
Institut

fiir
Bautechnik

bei Zugbeanspruchung

®® ®8 @O
M- t
Coia | Lo

Bild 3 Muffensto3 - Reduzienmuffe, rund @12 - 50
®® @ ®@

!/ Lo, L g

Bild 5 MuffenstoB - Spannschlof3 @12 - 50
L,

N
I

Bild 1 MuffenstoB - Muffe, Standard €12 - 50; Gewindemuffe 2312 - 32

Bild 2 MuffensioB - Sechskantmuffe, lang @12 - 50

®@ @ ®®
Lmin me

Gewindestah @ mmjf 12114} 16} 203 25 | 28 | 32 | 40 | 43 | 50

L1|mm]l 35440 [ 455055 ]| 60|65 75| 80] 90
Finschraub- LW imm]| 40 j 45 [ 50 | G j 65 | 70 | 80t 95 (105]110
lange minA{mm]! 15 | 22 25 [30}35]140! 45|50 60| 70
Abstand ___ _Tlomlf oy f o gy fes | vo | 25 | 80 |100|105]110
Gewindestibe {+/- 5mm)

bei Druckbeanspruchung und bei Wechselbeanspruchung

PO 68 GG
j

,_L‘“l__ ﬂ,l .Lmiq 4

Bild 8 Muffenstofl - Reduziermuffe, rund @12 - 50
@ @@

Bild 6 Muffenstof - Muffe, Standard €12 - 50; Gewindemutfe @12 - 32

A

Bild 10 MuffenstoB - SpannschioB @12 - 50

G T T T T ey

£ 1] TN 80 e Eadad
-

8

@@

®

Bild 7 Muffenstof - Sechskantmuffe, lang @12 - 50

e

Gewindestab Gmm]| 12 14|16 | 20| 25| 28[32|40] 43|50

L1fmm]| 35}40 (45|50} 55 60|65 75|80 90
Einschraub- LW mm]) 401 45 | 50 60 | 65} 70 [ 80 | 95 [105(110
lange minAfmm][ 19 [ 221 25130135140 (45 |50160] 70
Abstand - flmmlt o) | oot o] 65 | 7e | 75 | 80 1001105 {110
Gewindestibe {+/- 5mm)

nur Druckbeanspruchung

Bild 11 Muffenstof - Konlaktstol - Kontaktmufte &20 - 50;

©

Bemerkungen: Legende Zubehtirteile S. Anlage 1

{siehe Anlage 13, Pos. 16}

Die mirimale Einschraublange L., entspricht der Halfte der Gesamtlange der Standardmufie T 3003 des entsprechenden Druchmessers

Geschraubte Muffenverbindungen und Verankerungen von Betonstabstahl mit
Gewinderippen SAS 500 (B500B), Nenndurchmesser: 12 bis 50 mm

Montage MuffenstdBe

Anlage 20

Z3589.16

1.1.5-1415




Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches
Nr. Z-1.5-174 vom 16. Februar 2016 lnstl}Ht
r

Bautechnik

bei Zugbeanspruchung

Bild 1 @12 - 50 Bild 2 @12 -50 Bild 3 @12 - 50
® ©
— 0 g @08 — @R — O

kel AR

bei Druckbeanspruchung

Bild 4 @12 - 50 Bild 5 @12 - 50 Bild 6 @12 -50
@ @)
OB 9 -— OO —
bei Wechselbeanspruchung
Bild 7 @12 - 50 Bild 8 @12 -50 Bild 9 &12- 50
0GP @ @ @
@0 é QB

AR

—— &t w—l‘ L Agad

bei Winkelausgleich aufgelagert

Bitd 10 @16 - 50 Bild 11 @12 -50

® @
@

Winkelausgleich bis 3°

Bemerkungen: Legende Zubehérteile 8. Anlage 1

Geschraubte Muffenverbindungen und Verankerungen von Betonstabstahl mit
Gewinderippen SAS 500 (B500B), Nenndurchmesser: 12 bis 50 mm

Anlage 21

Montage der Endverankerungen

Z73589.16 1.4.5-14115



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung
Nr. Z-1.5-174 vom 16. Februar 2016

Deutsches

Bautechnik

Institut
fiir

nZB5008

aaa

bei Zugbeanspruchung

bei Druckbeanspruchung

bei Wechselbeanspruchung

Db Biub @/nb
[ ] & —
. . = 8 . .
L] . i § . I l . — m
L] . - ® ol & [ . — §
[ ] * c Y L ] - —w. m
[ ] L} - Y _ﬂ g
L - . 3 [ -—:
® 3= .
i
\a:"i
Z‘F[I&N] n'nm] an[xN]
unversetzte Verankerung versetzte Verankerung z ‘ F RN}
=21.1A
i [
>R 2A >R 211A
i I I | I !
. ) . Versatzmal
. as . : : : : bei 12 - 32 mm
B . B . : : o 215%xA
bei & 40 - 50 mm
N B : ) 22xA
L] - - L]
Gewinde- Achs- Rand- Zusatzbeweh 3 (85008)
usatzbewehrun,
stahl abstand ¥ abstand % ok
@ & R n @ b a alr.]
[mm] [mm] frmm] [mm] [mm] [mm] {mm]
12 80 Af2+nomc 2 6 60 25 -
14 90 Af2+nomc 3 6 65 30 -
16 100 Af2+nomc 3 6 80 30
20 130 A/2+nomc 3 6 100 30 -
25 150 A/2+nomc 4 6 130 40 -
28 165 Af2+nomc 4 6 145 40
32 130 Af2+nomc 3 8 155 50 -
a0 250 Af2+nome 3 10 220 45 0,4
43 260 Af2+nomc 5 10 235 45 0,4
50 270 Af2+nomc 5 10 250 45 04

" Achsabstinde der Verankerungen untereinander diirfen in einer Richtung bis zu 15% verkleinert werden,
die Absiénde in der anderen, senkrechten Richtung sind um den gleichen Prozentsatz zu vergréBem

1 Betondeckung nom ¢ nach DIN EN 1992-1-1

¥ bei Verdoppelung des Achs- bzw. Randabstandes kann die Zusatzbewehrung entfallen

4 oty -Beiwert zur Beriicksichtigung der Verankerungsart nach DIN EN 1992-1-1, Abschnitt 8.4.4

Geschraubte Muffenverbindungen und Verankerungen von Betonstabstahl mit
Gewinderippen SAS 500 (BS00B), Nenndurchmesser: 12 bis 50 mm

Achs- und Randabstinde
Betonfestigkeit = C 20/25

Anlage 22

Z3589.16

1.1.5-14/15




Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung

Nr. Z-1.5-174 vom 16, Februar 2016

Deutsches
Institut

fiir
Bautechnik

—

Verschiusskappe

Sta

SAS Klebesystem: MABOND

Kiebekartusche
Vinylester bestehen aus 2 Komponenten
A-Komponente (Harz)

B-Komponente (Harter)

Aufdruck: SAS Klebesystem MABOND M

E Verarbeitungshinweise, Sicherheitshinweise, | |
Haltbarkeitsdatum, Aushirtezeit,
Verarbeitungszeit, (temperaturabhingig) L]

kmischer

[~

Tabelle 1: Verarbeitungszeiten und Aushirtezeiten

T ‘ Maximaie Minimale Aushartezeit
emperatur Verarbeitungszeit
Trockene Muflenverbindung @ Feuchte Muffenverbindung
+40°C 14 min 15 min 30 min
+35°C bis +39°C 1.4 min 20min 40 min
"330°C bis +34°C 2'min 26min 50 min
+20°C bis +29°C | 4 min “45min 130h
+10°C bis +18°C 6 min 1:20h° “Z40h
| +5°C bis +9°C 12min 2:00h 4:60'h
| 0°C bis +4C | 20min 3:00h 600
-4°C bis -1°C 45min 5:30h 11:00h "
-5°C g0 min - 530h 110007

Tabelle 2: Klebermengen

T Es ist sicherzustellen, dass kein Eisansatz in der Muffenverbindung entsteht

Standardmuffenstol Halbmuffenstan
Gewindestahl-
durchmesser Klebermenge Klebermenge
[mm} {mi] T
12 32 16
14 48 2.4
16 6,5 33
20 1,3 57
25 73,0 55
28 16,0 8.0
32 73,0 TS

Geschraubte Muffenverbindungen und Verankerungen von Betonstabstahl mit
Gewinderippen SAS 500 {B§00B), Nenndurchmesser: 12 bis 50 mm

Gekiebte Muffenverbindung:
Produki und Montagebedingungen

Anlage 23

Z3589.16

1.1.5-1415




Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Deutsches

Nr. Z-1.5-174 vom 16, Februar 2016 lnsti}gt
r
Bautechnik

1. Vorbereitung des SAS Kilebesystems MABOND

Keinen abgelaufenen Kleber verwenden (Haltbarkeitsdatumi).
Verschlusskappe von Klebekartusche entfernen. Statikmischer auf
Klebekartusche aufschrauben. Firr jede neue Kartusche einen neuen
Statikmischer verwenden, Kartusche niemals ohne Statikmischer und
Mischwendel verwenden.

1.1

Kigbekartusche in Auspresspistole einsetzen und Kleberverauf solange
auspressen (ca. 2 volle Hibe oder einen ca. 10cm langen Kiebestrang), bis
der austretende Injektionskleber eine gleichméRige graue Farbe aufweist.
Dieser Vorlauf darf nicht verwendet werden.

1.2

2. Montage geklebter Standardmuffenstoft (beidseitig auf der Baustelle geklebt)

Markierung beider Stébe
(Halbe Lange der Standardmuffe T3003

21
oder Gewindestahimuffe T3087 €4))

2.2 Aufschrauben der Verbindungsmuffe auf Stab 1 (zwei Gewindegénge).

2.3 Einfilllen des Klebers gem. Tabelle 2, Anlage 23.

24 Einschrauben von Stab 2 bis der Kleber aus einer Seite der Muffe austritt.

25

Nachschrauben der Muffe bis zur Markierung des Stabes 1,

Einschrauben von Stab 2 bis:

- die Stirnfidichen von Stab 1 und 2 aneinander stoBen.

- die Markierung von Stab 1 und 2 lagegleich mit der
Verbindungsmuffe ist.

- der Kleber aus beiden Enden der Muffe austritt.

26

Kontern der Verbindung {(Stab 1 gegen Stab 2)
gem. Kontermoment Anlage 1 "geklebte Muftenverbindung”.

2.7

Geschraubte Muffenverbindungen und Verankerungen von Betonstabstahl mit
Gewinderippen SAS 500 (B500B), Nenndurchmesser: 12 bis 50 mm

Anlage 24

Geklebte Muffenverbindung:
Montageanleitung Muffensystem

Z73582.18 1.1.5-14/15



Aligemeine bauaufsichtliche Zulassung

Nr. Z-1.5-174 vom 16. Februar 2016

Deutsches
nstitut

Bautechnik

fiir

3. Montage geklebter MuffenstoR mit Mitteistopp (vorgeklebter Halbmuffenstof)

31

H
LA
O N I N YT

Muffe mit Mittetstopp

Anlieferung als einseitig geklebter Hatbmuffenstof
oder Gewindestahlmuffe mit Mittelstopp @3 .

Einfillen des Klebers gem. Tabelle 2, Anlage 23.

32

Einschrauben des Anschlussstabes bis:
- die Stirnfliche des Anschliussstabes anliegt.
- der Kleber aus dem Muffenende austritt.

3.3

Kontern der Verbindung

Geklebte Seite gem. Kontermoment Anlage 1 "geklebte Muffenverbindung®.
Zur Herstellung des vorgefertigten HalbmuffenstoBes

Kontermoment gem. Anlage 1 "geklebte Muffenverbindung”.

4. Montage geklebter MuffenstoR {vorgekonterter HalbmuffenstoR)

4.1

Muffe, Standard

Anlieferung als einseitig vorgekonterter Halbmuffenstofs
oder Gewindestahlmuffe §4).

Einfillen des Klebers gem. Tabelle 2, Antage 23.

4.2

Einschrauben des Anschlussstabes bis:
- die Stirnfliche des Anschlussstabes anliegt.
- der Kleber aus dem Muffenende austritt.

43 | £3

W 7SS AT R P b n .

Kontern der Verbindung
Geklebte Seite gem. Kontermoment Anlage 1 "geklebte Muffenverbindung”

Zur Herstellung des vorgefertiglen Halbmuffenstolles
Kontermement gem. Anfage 1 "gekonterte Muffenverbindung”.

5. Montage gekonterter MuffenstoR mit Mittelstopp (vorgeklebter Halbmuffenstof)

Anlieferung als einseitig geklebter HalbmuffenstoR

sk s S d IO S e R

5.1 Mgy —— ] Mutfe mit Mittelstopp {5) oder Gewindestahimuffe mit Mitteistopp €3
5.2 i i, : Einschrauben des Anschlussstabes bis:
) - - die Stimftiche des Anschlussstabes anliegt.
-
53 | AR CFHPerT AR Aufschrauben der Kontermutter und Kontern

Kontermoment gem. Anlage 1 "gekenterte Muffenverbindung”.

Geschraubte Muffenverbindungen und Verankerungen von Betonstabstahl mit
Gewinderippen SAS 500 (B500B), Nenndurchmesser: 12 bis §0 mm

Geklebte Muffenverbindung:
Montageanleitung Muffensystem

Anlage 25

Z3589.1€

1.1.5-14/15




